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NTRODUCCION

Las juntas de expansion metalicas son
elementos flexibles cuya funcion
principal es absorber los esfuerzos
mecanicos ocasionados por los
cambios de temperatura, por Ila
presion a la que estan sometidas las
tuberias, por vibracién, asi como por
el cierre de véalvulas que provocan el
golpe de ariete, etc. El numero de
corrugaciones y capas de un fuelle ®
estd determinado en base a la
cantidad de movimiento que se
requiere absorber y la presion a la
que va a estar sometida la linea.

El disefio de las juntas de expansion
sera determinado por el tipo de
esfuerzo al que va estar sometido, asi
como los movimientos que puedan
presentarse




TIPOS DE MOVIMIENTOS

AXIAL: Este es el mas
comun de los
movimientos presentados
en las lineas, puede ser a
la compresidon o a la
extension.

LATERAL: Este tipo de
desviacion es relativa al
desplazamiento de |las
terminales respecto al
fuelle y puede darse en
distintos planos.

ANGULAR: Este es el
movimiento que se da
sobre el eje longitudinal del
fuelle y solo puede ocurrir
en un eje, y los ciclos de
vida en este tipo de
movimiento son menores a
los 2500.

TORCIONAL: Este tipo de
movimiento solo se da en
uno de los extremos de la
junta de expansion y los
ciclos de vida estan
limitados a menos de 2500.

SIMULTANEOS: En la
mayoria de las lineas
existen varios tipos de
movimientos que pueden
ser absorbidos por las
juntas de expansion.

VIBRACION: Este tipo de
movimientos ocasionados
por bombas, turbinas, etc.
se pueden absorber con
las juntas de expansion.



TIPOS DE JUNTAS DE EXPANSION

UNIVERSAL COMPENSADOR
O TIPO “X”

—
S RIS =SIg &
SIMPLE CON PRESION
TIRANTES DE BALANCEADA

CONTROL BISAGRA



ACCESORIOS

olos tirantes de control: sirven para delimitar el movimiento de la junta de
expansion ala compresion o a la extension .

oEl liner: es una camisa interior que cubre al fuelle, evitando las turbulencias y
sedimentaciones.

ola cubierta o camisa exterior: protege el fuelle principalmente de golpes.

Las juntas de expansion pueden ser bridadas (S.0., L.J., W.N.,) con brida giratoria
(tipo Vanston), o con extremos saldables.

NOTA: Cada junta de expansion debe ser calculada de acuerdo a las condiciones
de operacion a las que va estar sujeta.






MANGUERAS METALICAS FLEXIBLES

INTRODUCCION:

Las mangueras metalicas flexibles son recomendadas como conectores
para absorber desalineamientos en tuberias, vibraciones, expansion
térmica y para movimientos radiales controlados. Las mangueras
metalicas flexibles estdan disefiadas para soportar altas y bajas
temperaturas que pueden oscilar entre -270°C a +600°C asi como altas

presiones de trabajo.

APLICACIONES:

Transporte de todo tipo de fluidos dentro de una amplia gama de
temperaturas, instalaciones estaticas o para movimientos ciclicos de mediana
amplitud.

disefiado totalmente hermético, tiene numerosas aplicaciones en las
industrias: quimica, petroquimica, criogénica , nuclear, térmica etc.,



ESPECIFICACIONES TECNICAS

PRES. 1 PRES. 2 RADIO DE PESO
DARIG: NOM. MALLA MALLA N RUPTURA APROXIMADO
(in) (PsI) (Ps1) (In Hg) (Lbs/F1)

3/8 1650 2200 29 B 0.27
1/2 1375 2075 29 S5 032
3/4 750 1250 29 6 0.73
1 750 1250 29 7 0.51
11/4 750 1125 29 9 112
11/2 4388 731 29 11 1.56
2 500 750 29 12 1.66
21/2 400 600 29 13 2.75

3 288 431 29 16 3.7

31/2 285 400 29 17 29

a 250 375 29 20 4.6

5 157 225 29 24 6.1

6 125 200 28 30 7.4

8 185 240 29 40 12
10 175 228 29 50 19.8
12 160 208 29 60 228
14 130 169 29 70 23.4
16 110 170 29 74 24.6
is8 85 150 29 82 26.6
20 65 115 29 S0 28.2
22 50 S0 29 S8 299
24 a5 80 29 104 31.4




CONEXIONES

Las mangueras metdlicas corrugadas
pueden tener distintos tipos de
terminales segin sean las necesidades
tales como:

JTuerca unién

(INiple liso

(INiple con cabeza hexagonal
(UINiple NTP

(INiple soldable

Cople

dClamp

(Brida fija

(Brida giratoria

JFerrula
(JEtcetera
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INTRODUCCION

Las juntas de expansion de hule, son elementos de unidn flexible
fabricadas con elastodmeros naturales o sintéticos, reforzadas
con lona poliéster y anillos de acero, lo que da la resistencia alas
juntas para soportar hasta 300psi de presidon; éstas también
absorben movimientos mecadnicos como, dilataciones vy
contracciones axiales ocasionados por diferencias de
temperatura, vibraciones, movimientos angulares y torsionales

que pueden presentarse en instalaciones de transmision de
fluidos.
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ESTANDAR: Este tipo de junta es ia mas utilizada
Yo que absorbe ks mayoria de los movirmientos.

ARCO ABIERTO: Esta junta os muy parocda a &
estandar pero aumenta su capacidad en un SO0%.

MULTIARCOS: Este Gipo de junts == utilizads
cuando |3 separacion en la tuberia es Mmayor y
esta presenta mayor dilatacion.

ARCO RELLENO: Este tipo de junta es utilizada
para evitar twrbulenclas, pero reduce su
capacidad de movimiento a la compresion en un
SO%

DESPLAZAMIENTO LATERAL: Este Lipo de junta es
utilizada on Eneas con desplazamientos naturales
on su disefio o Que presenten este tipo de
movimientos.

Yz

CONICA EXCENTRICA: Estre tipo de junta se utiliza
cuasndo existen reducciones excentricas.

MANGA: Este tipo de unta os utllizada s bridas
vy para &l manesjo de bajas presiones ya gque s= fija

medi absra,

CONECTOR RECTO: Este tipo de jJunta es utiiizada
csando a scparacon on 3 tuberia s Mmayor y no
existe movmientos acales ni aterales, tambsan
es utilirads como vahvuls de pellizco.

CODOS: Permiten unir tuberias a 90 y 45 grados
ademas pPermiten absorber movET isnios
angularcs Mayores y Vibraoones.



JUNTAS ESPECIALES

* Manejamos todo tipo de juntas de expansion y conectores flexibles para tuberias y
ductos tanto estandar como especiales.




~£S MUY IMPORTANTE VERIFICAR QUE LA JUTA DE EXPANSION
QUE SE VA A INSTALAR SEA LA CORRECTA PARA LAS
CONDIQONES DE OPERACION A LA QUE VA A ESTAR SLBETA.
AS JUNTAS DE EXPANSION SERAN INSTALADAS EN UNA
LONGITUD UBRE TAL ¥ COMOD St SUMINISTRAN, EVITANDO
ESTIRAMIENTOS O COMPRESIONES QUE LA FUERCEN MAS DE
LO PERMITIDO POR EL MISMO DISENO.

*HAY QUE TENER CUIDADO DE QUE LAS BRIDAS Y ELEMENTOS
METALICOS NO TENGAN REBABAS O ARISTAS ALDSAS, QUE
PUEDAN CORTAR LA ZONA DE ASIENTO DE LAS JUNTAS,
*EVITAR UTILUZAR TORNILLOS DEMASIADO LARGOS QUE
LASTIMEN EL ARCO DE LA JUNTA AL MOMENTD DE LA
COMPRESION.

*CADA JUNTA DE EXPASION SERA COLOCADA ENTRE DOS
PUNTODS AUJOS DE ANCLAJES, DE TAL FORMA QUE LOS MISMOS
SEAN LO SURCENTEMENTE FUERTES PARA ABSORBER LA
FUERZA DE LA REACOON Y EL MOVIMIENTO PROPIO DE LA
JUNTA, SE RECOMIENDA INASTALAR LA JUNTA DE EXPANSION
LO MAS CERCA POSIBLE A UN ANCLAJE.

*SE RECOMIENDA COLOCAR GUIAS EN LAS LINEAS DE TUBERIA
PARA EVITAR EL DESALINEAMIENTO.

*EN LUNEAS DONDE NO FUERA POSIBLE ANCLAR O FUAR LAS
JUNTAS DE EXPANSION ADECUADAMENTE SE RECOMBENDA EL
USO DE TIRANTES DE CONTROL A AN DE CONTENER LAS
FUERZAS DE REACCION Y MANTENER EL SITEMA LD MAS
ESTABLE POSIBLE.

SAS JUNTAS DE EXPANSION DEBEN PERMANECER
ALMACENADAS EN LUGARES CON TEMPFERATURAS DE ENTRE
20 Y 32 GRADOS CENTIGRADOS, EVITAR LA EXPOSICION
PROLONGADA A LA LUZ SOLAR.

*NO APILAR LAS JUNTAS DE EXPANSION APILANDOLAS
VERTICALMENTE, PARA EVITAR COMPRESIONES.

*EVITAR SU MANIPULAOON CON GRASAS, SOLVENTES Y



APLICACIONES

Las juntas de expansion elastoméricas abren una gran posibilidad en la reduccién de
costos ya que sustituyen en muchos casos a las juntas de acero inoxidable, segun sea el
caso.

Sus aplicaciones varian segun las necesidades y son comunmente utilizadas en:

*Plantasde Tratamiento de Agua
*Industria Farmacéutica

*Plantas de Generacion Eléctrica (termoeléctricas, hidroeléctricas,
nucleoeléctricas)

*Marina
*Mineria

*Ingenios



MOVIMIENTOS

COMPRESION SR
AXIAL
=i s
EXTENSION MOVIMIENTO
AxiaL.  ANGULAR
o o)
DESPLAZAMIENTO MOVIMIENTO
LATERAL TORCIONAL



=Para las juntas arco abierto su capacidad aumenta
un 50%

*Para las juntas arco relleno su capacidad
disminuye un 50%%

Longitad Total Pesos Agronimados
1 2 3 Kg. Kg.
o Barrenos. A B C D E Arco Arvos Arcos Juntn Anillos  Unidedes
>3 LV 3./ 2" 4 /2" a/16" s/8* 1-.1/8% 12" 7/16" & 10" - 091 091
*1-1/4" 4-5/8" 5352 4 2" 9/16~ S/ 1-1/8" yz 7716~ & 10* 12~ is 1.4
*1-3/2" s 5.7/ 4 /2" 9/16" LV o 1-1/8% 12" /167 & 10" 12" 14 14
P & 4-3/4" a4 S/8% 916" EYZ o 1-1/4% v 2T & 10" 2= is 1.4
2.2 ™ 5-3/2" 4 s/8% /16" EVZ 1-1/8" 12 12 & 10" " 22 2.2
3" SV (o 4 s/8" 16" 3/e 1-1/a" 12" 12" & 0" 12" 24 2.2
a~ 9 702" = s/8% /16" 7/8" 1-1/48% /2= 1/2* & 10" 1z a3z 32
5~ 10~ 8-/ 3 s/a" /16~ s 1-1/e" 172" 12" & 10" 12" 37 3.6
6" 1" a3/ 8 3/a" S/R* /R 1-1/4% 12 eV rod &* 10* - a4 a1
a~ 13-/ 11-3/4" s s/a" L0 r /. o 12 3/a" S/~ & 10* 18" 6= 59
10" 16~ 14-3/4 12 e 3/ = -z e 11/167 L ar is" 2.2 .7
12" 19” ar* az 7/8% 3/~ 1-3/16% /2% EFZ 11/16" B* az* is" 127 109
14" 4 iy 18-3/47 iz 1-3/3" 7/8" 1-3/16% 2 EFZ o 3/a" 8" iz s 77 12.2
16"~ 2332 21-3/4" 16 1-1/8" s 31-5/16% 2" 54" 5/a~ 8" iz ie" 206 p L3
18" 25" 22-3/4 16 1-1/8" TR 1-3/167 & £V 374" L azr s 229 145
20" 23y 28" 20 1-1/4" ] 1-1/48" 2* = eV s 1z* e 217 17.2
24" 3 29372 20 1-1/4" - 1-1/a" 2 /. ET 10" 14 18- 34 227
26" 34.3/8" 31.3/4" 24 1-1/4" X 1.3/8% 2-1/4% - Ton aja~ 10" 14* s~ 38= 254
28" 362 o 28 1-1/4" > 1-3/8% 2-1/4% + 1 3/a" 10" 14 is" 422 272
30~ 383/4" 36" 23 1-3/4" - 1-3/8" 2-1/4% - (g EFL 10" 14* =" 4604 29.5
36~ " az-3/4" 32 122" s 1d 1-5/8% 2-1/4% 2% 3/~ 10" 14" as" 62a @
a2 53" -1/~ 35 1-3/27  1-3/16 102" 2-1/27 138" 7R 10" 14 20 825 53.98
48" 59-1/2° 56~ 4 1-4/2- 1-3/16~ 1127 2-1/2" 1-1/8" 718" 1z- a6 piloa 9.7 64.9
54* &6-1/8" &2-3/4" as 1.3/4" 1.3/16" 1.1/2° 242" 1-1/8" /8% 1z* 1s" 20" 1202 77.6
s0~ 75" 69-1/4" 52 1-3/4" 1-3116" 112" 22" V. o /8" 1z~ as* 200 1402 93
Erad 86-1/72° B2-1/7" &0 1-3/4° 1316~ 11/2° -1z 1-1/8° /8" 1z" 18" 0" 17456 128.8
78" as~ B5-3/47 0 2" 1-3/716 1172 2172 118" T 12" as* 20" 136 1424
Ra” 99-3/4~ 9S-3/2" &4 x> 1-3/26~ 12" 2-42" 1-1/8° /87 1z- as" 0 217.72 155.6
S0~ 106-1/2° 102" = 232" 1316 142" 2.2 138" 2/a" iz~ as* 20" 27236 166
296" 113-1/4° 108-3/2" &5 2-3/4  1-3/26~ 1127 -z -8 /8" 1z- 16" 20 295 1973
108°  126-3/4" 120-3/4" 72 2.3/4"  1.3/36"  11/2° 232  13/8° 7/8* 12" 16* 20 3175 2313




SELECCION DE LA JUNTA DE EXPANSION

Al seleccionar una junta de expansion se debe considerar:
*Que sea la adecuada para los movimientos que va absorber

*Seleccionar el elastdmero adecuado para el tipo de fluido que va a2 conducir,
de acuerdo a la siguiente tabla:

FLUIDO ELASTOMERO TEMPERATURAC
Acidos y liquidos de mediana BiitHo 110
concentracion.
Productos abrasivos. Natural 100
Aceites , hidrocarburos. Nitrilo 80
Agua limpia, aire caliente, gases. Neopreno 100
Alta resistencia al calor,
hidrocarburosy acidos Viton 200
concentrados.
Vapory agu? caliente, aguas EPDM 70
residuales.




FSPECIFICACIONES TECNICAS

=Para las juntas arco abierto su capacidad aumenta
un 50%

*Para las juntas arco relleno su capacidad
disminuye un 50%%

Longited Fotal Pesos Aproxinmados
1 2 3 Kg. Kg. Xg
Barrenos. A B < D E Arco Arvos Arcos St Anillos  Unidedes
*1® a/8" 3.a/2" 4 /2" /16" s/8" 1.1/8% /2" 716" & 10" az- 0s1 091 5.9
*1-1/4"~ a4-5/8" s 4 2t /16" S/8" 1-1/8" gz 7716~ & 0" 12~ is 14 59
*1.3/2" ~ o 3.7/ 4 /2" 9/16" V2 of 1-1/8" 2" /16" &* 10* 12" 14 14 58
- & 4-3/4 L] S/8 216" ETL o 1-1/4% v 2 L 10" 2= 1= 1.4 5.9
2.2 o 5.3/2" 4 s5/8% a/16* EYZ o 118" 12" 12" & 10* b o 22 2.2 59
a* =Vl (o 4 s/8" 16" /e 1-1/a" 12" 12" [ 10" 12" 24 2.2 59
a~ o= 742" = s/8* /16~ 7/8" 1-1/8" 12" 1/2* & 10" 1z 32 32 7.26
3 10" 8-31/2" = /e /16~ s 1-1/a" 172" 12" & ao* 12" 37 3.6 71.26
(o ~ L o a-3/2" 8 3/a" S/ER" /o 1-1/4% /2 eV rid & 10 - 44 41 7.26
a8~ 13-3/2°  11-3/47 s s/a” 5/e" r/: o 142" 3/a" S/ & 10* 18" 6= 59 91
10" 16 14-3/47 12 ras 3/ = -z e 11/167 L ar is" LR 7.7 145
12" 1g~ ar a2 7/8" 3/8 1-3/16% 142 EV 13/16" -3 1z* is" 127 w09 145
14" 3 b 18-3/4° iz 1-3/3" 78" 1-3/16% 2" Ifa 3fe 8 iz s 7.7 12.2 18.1
16" 2332 21-3/4" 16 1-1/8 s 31-5/16% 2" 374" 374~ s 1z 16" 206 15 18.2
18" 25" 22-3/47 16 1-1/8" TIR" 1-3/167 2 Er /e~ L ar s 229 145 19
20" 2052 25 20 1-1j4" % 1-1/a" 2" /o /e~ s iz ie" 277 172 19
24 3 29372~ 0 1-1/4" - 1-1/a" x /i Er 10 e 8" 34 2.7 29
26% 34-3/8" 31.3/4" 24 1-1/4" == 1.3/8% 2.1/ - s aja" 10" 14 s~ 3z= 254 29
28" 362 38 28 1-1/4" > 1-3/8" 2-1/4" 3% 3/a~ 10" 14" 1s" 422 222 29
30" 383/4" 36" 2] 1-3/4" i 1-3/8° 214" 1~ ErC 10" 14" as" 4604 29.5 29
36° s~ az-3/4" 32 11,2 s 1-5/8% 2-1/4* 1~ 5/a~ 10" 14 as" Gra a6 39
a2~ 537 -2/~ 36 1-2/27 1-3/16" 112" 2-12" 1-1/8" 7/ 107 a4 20 825 5398 399
48" 59-1/2 567 4 1-1/2= 1-3/16~ 11727 2-12" 1-1/87 8 1z- 16" bl 9.7 64.9 39.9
54" &66-1/4° &23/4" as 1.3/4~ 1.3/16" 11/2* 2.42* 1.3/8" 7/8* 1z~ a1s* 20" 1202 77.6 789
s~ 75" G9-1/4" 52 1-3/4% 1-316" 1-1/2* 22" 18" /8" 12" as" 200 1402 93 7898
2 86-1/7° RB2-1/3" &0 1-3/4° 1-3/16° 1127 -z 1-1/8 7/8" 1z 16" 20 1745 123.8 789
u" as* B5-3/4" 0 2* 1-3/16" 1-1/2" 2-1/2* 1-1/8" /i 12" as* 20 186 142.4 934
Ra~ 29-3/4~ 9532 64 x> 1-3/26~ 102" 2-12" 1-1/8" /8" 1z- as" 0 217.72 155.6 102.5
S0~ 106-1/2 102" = 3 23 8" 131e" 112" 2.2 138" 2/ iz~ as* 20" 27236 166 1278
26~ 113-1/4° 108-3/2 & 2-3/4  1-3/26~ 112" 2-12" 1-1/8" /e az- s 20 295 197.3 166
108* 1 72 2-3/4° 1316  1.1/2% 2.2/2* 1-3/8° 7/8% 12" 16 20 3175 2313 170.1







TEXTILES

INTRODUCCION

Las juntas de expansion fabric o textiles son
utilizadas en los diferentes sistemas o ductos
de aire y gases calientes, cuya fabricacién esta
basada en una adecuada seleccién de
materiales, tomando en consideracién su
resistencia quimica a la corrosion vy la
temperatura.

APLICACION

Las juntas de expansion fabric o
textiles se utilizan principalmente en
ductos y chimeneas de plantas
termoeléctricas, siderdrgicas,
cementeras, mineras y en general en
ductos de extraccion de polvos,
humos, gases y vapores.




ESPECIFICACIONES

115 (3900)

0.535(13.6)

1200 (10724 N/50
mm)

60 (1524)

1000 ({538)

Alslamientoc maximo
con un laminado de
fibra de vidrio de ¥%”

120 {4068)

0.145 (3.69)

1200 (10724 N/S0
mm)

60 (1524)

700(371)

Aislamiento recio con
un laminade de fibra
de vidrio de %"

160 (5426)

0.345 (8.76)

1200 {10724 N/50
mm)

60 (1524)

980 (527)

Aislamiento recio con
un laminado de fibra
de vidric de %"




ESTILOS DE ENSAMBLE




